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1. Gegenstand des Vorhabens

Cie Autochemie Bitterfeld GmbH beabsichtigt am Standort Bitterfeld-Wolfen (OT Thalheim) die
Errichtung und den Betrieb einer Anlage zur Herstellung von Kiihlerfrostschutzmitteln mit einer
jéhrlichen Produktionskapazitat von bis zu 10.000 m® Kuhlerfrostschutzmitteln.

Die fiir die Herstellung der Kuhlerfrostschutzmittel bendtigten Superkonzentrate sollen eigens am
Standort als Zwischenprodukt hergestellt werden.

Da bei der Herstellung einer dieser Superkonzentrate (Sk A) eine chemische Umwandlung stattfin-
det, falit die Anlage in den Anwendungsbereich des Bundesimmissionsschutzgesetzes und ist
nach Nr. 4.1.21 des Anhang 1 der 4. BImSchV immissionsschutzrechtlich genehmigungsbedurtftig.

Fur die geplante Anlage zur Herstellung von Kuhlerfrostschutzmitteln ist daher ein immissions-
schutzrechtliches Genehmigungsverfahren nach § 4 BImSchG in Verbindung mit § 10 BImSchG
(Verfahren mit Offentlichkeitsbeteiligung) durchzufiihren.

Die geplante Anlage zur Herstellung von Kihlerfrostschutzmitteln der Autochemie Bitterfeld GmbH
ist eine Anlage nach Nr. 4.1.21 des Anhangs 1 der 4. BlmSchV, die in der Spalte d mit dem Buch-
staben ,E* gekennzeichnet ist. Bis zur Inbetriebnahme ist somit ein Boden- bzw. Gewdsserzu-
standsbericht zu erstellen.

Da innerhalb der geplanten Anlage zur Herstellung von Kuhlerfrostschutzmitteln chemische Um-
wandlungen vorgenommen werden, handelt es sich um eine Anlage nach Nr. 4.2 des Anhangs 1
des Gesetzes Uber die Umweltvertraglichkeitspriifung (UVPG). Die Einzelfallprifung gemaR §7
Abs. 1 UVPG wurde bereits durch das Landesverwaitungsamt Sachsen-Anhalt durchgefiihrt. Mit
dem Schreiben vom 25.09.2018 teilte das Landesverwaltungsamt der Autochemie Bitterfeld GmbH
folgendes mit:

Im Ergebnis der Einzelfallpriifung gemaB § 7 Abs. 1 UVPG wurde festgestellt, dass das Vorhaben
nicht UVP-pfiichtig ist, da das Vorhaben aufgrund einer Uberschlégigen Priifung unter Beriicksich-
tigung der in der Anlage 3 aufgeftihrten Kriterien keine erheblichen nachteiligen Umweltauswirkun-

gen haben kann, die nach § 25 Absatz 2 UVPG bei der Zulassungsentscheidung zu berticksichti-
gen waéren.

Die geplante Anlage zur Herstellung von Kuhlerfrostschutzmitteln unterliegt aufgrund der Art und
Menge der in ihr vorhandenen Stoffe nicht dem Anwendungsbereich der 12. BiImSchV (Stérfallver-
ordnung).

2, Standort der Anlage

Der Standort der Autochemie Bitterfeld GmbH befindet sich in der GuardianstraRe 16 in 06766
Bitterfeld-Wolfen, OT Thalheim.
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Die Anlage zur Herstellung von Kuhlerfrostschutzmitteln wird in einem bereits bestehenden Ge-
baude (Halle 5) des ehemaligen Standortes der Q-Cells AG (jetzt Q-Park) in Bitterfeld errichtet
(AZ: 63-03367-2016, Bauordnungsamt des Landkreises Anhait-Bitterfeld). Das Gebsude wurde
durch die Q-Cells AG in der Vergangenheit als Abfall- und Gefahrstofflager genutzt.

Der Q-Park und somit das Produktionsgebaude liegt zwischen der Gemeinde Thalheim, dem siid-
westlich gelegenen ,Solar Valley Thalheim* und den westlichen Teilen des Areals A des P-D Che-
mieparks Bitterfeld Wolfen.

Das Betriebsgelénde ist nach vorliegendem Bebauungsplan Nr. TH 1.2 .Gewerbegebiet sidlich
der Wolfener StraRe”, Thalheim als Industriegebiet mit Nutzungsbeschrankung ausgewiesen. Die
Einschrénkungen betreffen die Festlegung von flachenbezogenen Schallleistungspegein. Das Ge-
l&nde erstreckt sich tber die Flurstiicke 331, 333, 334, 339 Flur 3, Gemarkung Thalheim.

Der Anlagenstandort liegt nicht in einem FFH-Gebiet, Landschaftsschutzgebiet, Naturpark und
Wasserschutzgebiet.

In ndherer Umgebung sind weitere Gewerbetreibende angesiedelt.

Die néchstgelegene Wohnbebauung liegt in ca. 300 m Entfernung in westlicher bis nordwestlicher
Richtung (Wohnbebauung Thalheim).

Die geplante Errichtung der Anlage erfolgt ausschlieBlich innerhalb eines bereits bestehenden Ge-
béudes des Q-Parks Bitterfeld (Halle 5).

Das Grundstiick ist aufgrund seiner Nutzung voll erschlossen. Die Zufahrt auf das Betriebsgelénde
erfolgt Uber die stlich gelegene éffentliche StraRe ,GuardianstraRe”.

3. Kurzbeschreibung

Die geplante Anlage zur Herstellung von Kihlerfrostschutzmitteln wird in einem bereits bestehen-
den Geb&ude (Halle 5) des Q-Parks in Bitterfeld-Wolfen errichtet. Da die Herstellung der Super-
konzentrate bereits bei der Planung und Errichtung der baurechtlich genehmigten Anlage bertick-
sichtigt worden sind, sind fir die zukinftige Herstellung der Superkonzentrate keine baulichen An-
derungen erforderlich.

Das Produktionsgeb&ude verlauft iiber zwei Ebenen, wobei die Produktions- und Lagertatigkeiten
Uberwiegend im Erdgeschoss stattfinden.

Neben der Herstellung und Abfullung der Kihlerfrostschutzmittel soll am Standort auch das Um-
bzw. Abfiillen von Motordlen und destilliertem Wasser erfolgen. Diese Anlagen sind nicht im An-

hang 1 der 4. BImSchV benannt und somit nicht eigensténdig immissionsschutzrechtlich genehmi-
gungsbeduirftig.
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Aligemein kann die Anlage in folgende Betriebseinheiten (BE) unterteilt werden:

e BE1: Be-undEntladung

e BE2: Lagerung Rohstoffe, Hilfsstoffe und Zwischenprodukte
e BE3: Produktion

e BE4: Abfillung

e BES5: Verpackung und Etikettierung

e BEG6: Lagerung Fertigwaren

e BE7: Qualitdtskontrolle

e BEB8: Sonstige Einrichtungen

3.1 BE 1: Be- und Entladung

Die Anlieferung der fur die Herstellung von Kiihlerfrostschutzmitteln bzw. der Zwischenprodukte
benétigten Rohstoffe erfolgt mittels LKW bzw. LKW-Tankwagen. Dazu ist eine volistandig umhaus-
te und mit Rolltoren verschlieRbare Be- und Entladezone fiir LKW vorhanden. Dieser Bereich dient
dem Umschlag der Waren (Rohstoffe und Produkte).

Be- und Entladung von Stiickgutfahrzeugen
Zur Be- und Entladung der Stiickgutfahrzeuge kommen nur zugelassene und bauartgeprifte Flur-
férderzeuge (z. B. Gabelstapler) zum Einsatz. Die Gebinde werden mittels Gabelstapler in den

Lagerraum transportiert und dort in die Regalsysteme bzw. auf Paletten eingelagert.

Alle Wareneingdnge werden durch qualifiziertes Personal uberprGft. Nicht originalverschlossene
oder beschadigte Gebinde werden fachgerecht ausgetauscht oder ordnungsgemaR entsorgt.

Entladung von LKW-Tankwagen

Auf Grund der friiheren Nutzung des Gebaudes als Abfall- und Gefahrstofflager ist der Standplatz
mit einer speziellen Beschichtung versehen.

Die Flussigkeiten (z. B. Glycerin und Monoethylenglykol) werden mittels Druckluftmembranpumpen
in die entsprechenden Speichertanks/ Mischanlagen geférdert.

3.2 BE 2: Lagerung Rohstoffe, Hilfsstoffe und Zwischenprodukte
Die Lagerung der Einzelgebinden erfolgt in bis zu einer GréRe von ca. 1.000 Litern. Alle im Sinne

der einschldgigen Transportvorschriften (z. B. ADR) als Gefahrgut eingestuften Produkte werden in
gefahrgutrechtlich zugelassenen Verpackungen gelagert.
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Die Zusammenlagerung der Stoffe sowie die Zuordnung der Lagerklassen erfolgt nach den Gebo-
ten und Verboten der Technischen Regeln fir Gefahrstoffe (TRGS) 510 ,Lagerung von Gefahrstof-
fen in ortsheweglichen Behaltern®.

Die Lagertanks sind mit einer Uberfiillsicherung sowie einer Tankinhaltsermittiung ausgestattet und
in der Regel doppelwandig ausgefithrt. Des Weiteren sind sie durch fest verlegte Rohrleitungssys-

teme mit den Produktionslinien verbunden. Die Entnahme der Stoffe aus den Tanks erfolgt mittels
Pumpen.

Bei den am Standort vorgehaltenen Stoffen handelt es sich unter anderem um:

Rohstoffe

Bors&ure
2-Ethylhexanséure,
Entsalztes Wasser
Glycerin,
Monoethylenglykol,
Natriumcarbonat
Natriumhydroxid

Pigmente

Hilfsstoffe

Aktivkohle,
Hydraulikél

Zwischenprodukte

verdinntes, destilliertes Glycerin
Glycerinwasser

Superkonzentrate

Verkaufserzeugnisse

Kiihlerfrostschutzmittel

Motordl
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33 BE 3: Produktion

Fur die Herstellung der einzelnen Superkonzentrate und Kiihlerfrostschutzmittel werden je nach
Rezeptur Glycerinwasser bzw. verdinntes, destilliertes Glycerin benétigt. Die Herstellung von Gly-
cerinwasser bzw. verdinntem, destillierten Glycerin findet eigens am Standort statt.

Herstellung von Glycerinwasser

Fur die Herstellung des Glycerinwassers werden im Wesentlichen das entsalzte Wasser mit Roh-
glycerin vermischt und anschlieBend einer Filtration unterzogen.

Das Glycerinwasser wird anschlieBend zwischengespeichert bzw. direkt weiter in den Produkti-
onsprozess von Kihlerfrostschutzmittel gefihrt.

Herstellung von verdiinntem, destillierten Glycerin

Auf der Basis von destilliertem Glycerin und entsalztem Wasser erfolgt die Herstellung von ver-
dinntem, destillierten Glycerin.

Nach erfolgreicher Beprobung und Qualitatspriifung verbleibt das verdiinnte, destillierte Glycerin
bis zur weiteren Verwendung in den Speicherbehaltern.

Herstellung der Superkonzentrate

Die fur die Herstellung der verschiedenen Superkonzentrate eingesetzten Komponenten werden
inrnerhalb von Mischungsanlagen, welche mit einem Ruhrwerk ausgeristet sind, nach vorgegebe-
ner Menge und Dauer homogenisiert. Die benétigten Einsatzstoffe werden manuell durch einen

Mitarbeiter, mittels Dosieranlagen oder unter Einsatz von Durchflusszahlemn in die Mischanlagen
gegen.

Fur die Herstellung der benannten Superkonzentrate werden zunichst entsalztes Wasser und Nat-

riumhydroxid miteinander vermischt. AnschlieBend erfolgt in Abhéangigkeit der Rezeptur die Zuga-
be weiterer Rohstoffe.

Herstellung der Kiihlerfrostschutzmittel

Auf der Basis der Superkonzentrate sowie weiterer Komponenten erfolgt die Herstellung verschie-
dener Kuhlerfrostschutzmittel unterschiedlicher Rezeptur. Beispielhaft zu nennen sind hier unter
anderem folgende Referenzprodukte:

 Frostschutzmittel unter Einsatz von Monoethylenglykol (A38 MEG),
» Frostschutzmittel ,ECO" (A38 ECO).
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Die fur die Herstellung der verschiedenen Kiihlerfrostschutzmittel eingesetzten Komponenten wer-
den innerhalb von Mischungsanlagen (inkl. Dosierstationen) nach vorgegebener Menge und Dauer
homogenisiert. Glycerinwasser, verdiinntes, destilliertes Glycerin und Superkonzentrate werden
eigens am Standort Bitterfeld-Wolfen (OT Thalheim) erzeugt.

3.4 BE 4: Abfiillung/ BE 5: Verpackung/ Etikettierung

Die Abfullung der Kuhlerfrostschutzmittel bzw. von destilliertem Wasser und Motorslen in die Ver-
kaufsverpackungen erfolgt innerhalb zweier Abfiilllinien.

AnschlieBend werden die Einzelgebinde etikettiert, in Kartons verpackt und anschlieBend auf Pa-
letten gestretcht konfektioniert.

3.5 BE 6: Lagerung von Rohstoffen-, Hilfsstoffen und Betriebsstoffen sowie
Fertigwaren

Nachdem die Kanister innerhalb der Verpackungsstation auf Paletten konfektioniert wurden, ge-
langen diese mittels Flurférderzeuge in die Fertigwarenlager.

Die palettierten Verkaufsverpackungen (1 — 5 Liter Kanister) fiir KUhlerfrostschutzmittel, Motordl
und destilliertes Wasser werden in einem gesonderten Lagerbereich bis zum Versand zwischenge-
legert.

3.6 BE 7: Qualitdtskontrolle

Nachdem die Homogenisierung der Rohstoffe abgeschlossen ist, werden den Zwischen- und End-
produkten Proben fir eine Qualitatskontrolle entnommen. Entsprechen diese den vorgegebenen
Produktspezifikationen, werden diese einem Speicherbehalter, einem IBC oder der Abfillung zu-
gefiihrt.

3.7 BE 8: Sonstige Einrichtungen

Teil dieser Betriebseinheit sind hauptséchlich folgende Nebeneinrichtungen:
a) Heizungsanlage
b) Luftungsanlage

c) Elektroraum
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4. Auswirkungen des Anlagenbetriebes auf die Umwelt

41 Luftreinhaltung

Beim eigentlichen Herstellungsprozess sind, auf Grund der eingesetzten Stoffe, des Verfahrens
sowie des geschlossenen Anlagensystems, keine Emissionen im Sinne der TA Luft zu erwarten.
Stoffumwandiungen, die wahrend der Herstellungsprozesse auftreten, sind nur mit geringen War-
meténungen verbunden.

Die Emissionen der Anlage sind vordergriindig auf die Heizungsanlage im Obergeschoss des Ge-
béudes zurlickzufilhren. Da sich die Feuerungswérmeleistung der Heizungsanlage in einem Be-
reich von kleiner 1 MW befindet, féllt diese Anlage unter den Anwendungsbereich der 1. BImSchV.
Fur Kleinfeuerungsanlagen in der hier zu betrachtenden GréRenordnung sind geméaR der 1. Bim-
SchV nur Grenzwerte fiir Abgasverlust und Kohlenstoffmonoxid festgelegt, welche durch den
Schornsteinfeger iiberwacht werden.

Im Allgemeinen ist festzustellen, dass Emissionen im Sinne der TA Luft nicht auftreten.

Unzulassige Geruchsemissionen sind bei der Lagerung von Stoffen in Gebinden bzw. technisch
dichten Tanks sowie der Herstellung der Kuhlerfrostschutzmittel im Gebsude nicht zu erwarten.
Unzuléssige Belastungen durch Geruch werden damit ausgeschlossen.

4.2 Lirmemissionen

Das Betriebsgeldnde der Autochemie Bitterfeld GmbH ist gemaR Bebauungsplan als Industrie-
gebiet (Gl) jedoch mit Nutzungsbeschrankung ausgewiesen. Die Einschrankung betrifft die Fest-
legung von flachenbezogenen Schallleistungspegeln mit 65 dB(A) tags und 60 dB(A) nachts.

Die Errichtung der Anlage zur Herstellung von Kihlerfrostschutzmitteln erfolgt innerhalb eines be-
reits bestehenden Produktions- und Lagergeb&udes. Die geplanten Anlagen werden so projektiert
und betrieben, dass auftretende Larmemissionen minimiert werden. Es kommen nur Aggregate/
Einrichtungen zum Einsatz, die im Hinblick auf die Schallddmmung dem Stand der Technik ent-
sprechen.

Beitrdge zu Larmemissionen kénnen sich durch die Aufstellung der Maschinen sowie durch das
entstehende Transport- und Fahraufkommen ergeben. Der langsam fahrende LKW-Lieferverkehr
findet nur wéhrend der Geschéftszeiten von Montag bis Freitag 6.00 bis 18.00 Uhr statt. Die Ent-

ladevorgénge erfolgen in einer vollsténdig eingehausten und mit Rolltoren verschlie®Rbaren Be- und
Entladezone.

GemaR der vorliegenden Schallimmissionsprognose ergeben sich am Immissionsort der nachstge-
legenen Wohnbebauung in mind. rund 400 m Entfernung vom Anlagenstandort (10 1) ein Schall-
druckpegel von 25 dB(A) tags.
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Am Immissionsort 2 (Wolfener Strale) betragt der Schalldruckpegel unter Einbeziehung des Zu-
schlags fur Tageszeiten mit erhéhter Empfindlichkeit 20,1 dB(A) tags.

Der Betrieb der Produktion erfolgt ausschlieBlich tagsiiber zwischen 06:00 Uhr bis 18:00 Uhr.

Die berechneten Beurteilungspegel stellen an den jeweiligen Immissionsorten lediglich die Zusatz-
belastung dar. Sofern immissionsortbezogen eine Vorbelastung vorhanden ist, ist nach TA Larm
zu berlcksichtigen, dass die Gesamtbelastung als Summe aus Vorbelastung und Zusatz-
belastung den maRgeblichen Immissionswerten gegeniiberzustellen ist. Hierauf kann nach Nr.
3.2.1 TA Larm verzichtet werden, wenn die Zusatzbelastung den maBgeblichen Immissionsricht-
wert um mindestens 6 dB(A) unterschreitet.

Es wird deutlich, dass die nach Gebietseinstufung angesetzten Immissionsrichtwerte von 60 bzw.
55 dB(A) tags nach TA Larm fur die Immissionsorte deutlich unterschritten werden. Bei dem ge-
planten Vorhaben werden demnach die maRgeblichen Immissionsrichtwerte tagstiber um mindes-
tens 6 dB unterschritten. Eine Bestimmung der Gesamtbelastung kann somit unterbleiben.

Das geplante Vorhaben erftilit zudem auch die schalitechnischen Festsetzungen des Bebauungs-
pianes Nr. TH 1.2 ,Gewerbegebiet siidlich der Wolfener Strake®, da der Beurteilungspegel an den
jeweiligen Immissionsorten den maRgeblichen Immissionsrichtwert um mindestens 15 dB(A) un-
terschreitet (Relevanzgrenze).

Da das ermittelte Ergebnis eine konservative bzw. »worst-case’-Betrachtung darstellt, kann beziig-
lich der tatsdchlichen Immissionen in der spateren Realisierung des Vorhabens von einem noch
niedrigeren Niveau ausgegangen werden.

Anhand der Untersuchungen wurde insgesamt festgestelit, dass durch den Betrieb der geplanten
Anlage bei dem zugrunde gelegten Emissionsansatz schadliche Umwelteinwirkungen durch Ge-
rausche fUr die Nachbarschaft grundsétzlich nicht zu erwarten sind.

4.3 Abfille

Die Anlage zur Herstellung von Kihlerfrostschutzmitteln wird so betrieben, dass die Entstehung
von Abfillen weitestgehend vermieden wird. Eine vollstindige Vermeidung der Abfille ist aus
technischen und technologischen Griinden nicht méglich. Durch geeignete Mafinahmen wird ins-
gesamt eine Verringerung des Abfallanteils angestrebt.

Fur nicht zu vermeidende Abfille werden zunéchst Maglichkeiten zur stofflichen Verwertung ge-
sucht. Ist eine stoffliche Nutzung aus technischen Grinden nicht durchfiihrbar oder dkonomisch
nicht sinnvoll, werden Méglichkeiten der energetischen Nutzung geprift. Erst wenn keine der bei-
den Verwertungsarten herangezogen werden kann, wird eine Beseitigung eingeleitet.

10
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4.5 Anlagensicherheit, Arbeitsschutz

Die StérfallV ist anzuwenden auf Betriebsbereiche, in denen gefahrliche Stoffe die in der Stoffliste
des Anhangs 1 Spalte 4 bzw. Spalte 5 der StérfallV genannten Mengenschwellen erreichen oder
Uberschreiten.

Die Anlage zur Herstellung von Kihlerfrostschutzmitteln unterliegt, aufgrund der Art und Menge
der in ihr vorhandenen Stoffe gem&R Anhang 1 der 12. BImSchV (StorfallV), nicht dem Anwen-
dungsbereich der Storfallverordnung (siehe auch Kap. 5 immissionsschutzrechtlicher Genehmi-
gungsantrag).

5. Umweltvertréglichkeit der Anlage

Auf Grund der Art des Vorhabens ist die Anlage zur Herstellung von Kihlerfrostschutzmitteln der
Nr. 4.2 der Anlage 1 des Gesetzes Uber die Umweltvertréglichkeitsprifung (UVPG) zuzuordnen.
Fr die geplante Errichtung und Inbetriebnahme der Anlage ist daher eine allgemeine Vorprifung
des Einzelfalls gemaR § 7 Absatz 1 Satz 1 UVPG erforderlich.

Die Einzelfallprifung gemaR § 7 Abs. 1 UVPG wurde bereits durch das Landesverwaltungsamt
Sachsen-Anhalt durchgefiihrt. Mit dem Schreiben vom 25.09.2018 teilte das Landesverwaltungs-
amt der Autochemie Bitterfeld GmbH folgendes mit:

Im Ergebnis der Einzelfallpriifung gemaB § 7 Abs. 1 UVPG wurde festgestellt, dass das Viorhaben
nicht UVP-pfiichtig ist, da das Vorhaben aufgrund einer Uberschldgigen Priifung unter Beriicksich-
tigung der in der Anlage 3 aufgefiihrten Kriterien keine erheblichen nachteiligen Umweltauswirkun-
gen haben kann, die nach § 25 Absatz 2 UVPG bei der Zulassungsentscheidung zu beriicksichti-
gen wéren.

Durch die geplante Errichtung und den Betrieb der Anlage zur Herstellung von Kuhlerfrostschutz-
mitteln am Standort Bitterfeld-Wolfen (OT Thalheim)

e wird der Wasserhaushalt nicht beeinflusst wird,

» sind keine Veranderungen des Kleinklimas sowie keine Verdnderung der Immissionszu-
satzbelastung zu ist,

e werden die naturraumtypischen Elemente der Landschaft nicht zusatzlich beeintrachtigt,

¢ werden Schutzgebiete sowie Kultur- und Baudenkmaler nicht nachteilig beeinflusst.
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